Stiraci
systémy

] HESTEGO

PROTECTION SYSTEMS

o>

DIN EN ISO 9001:2000
Zertifikat: 01100 035105

HESTEGO s.r. 0.

Na Nouzce 7, CZ - 68201 Vyskov
tel. +420 517321011

fax +420 517321010

e-mail: hestego@hestego.cz

www.hestego.cz



Profil spoleénosti

Nase spoleénost byla zaloZena v roce 1995 jako podnik vyrdbsjici
ochranné komponenty pro pohyblivé souédsti obrabécich strojo.

1995
zaloZeni spole¢nosti HENNIG-IDEAL s. r. o.
zahdijeni vyroby teleskopickych krytd pro &esky trh

1997

zahdijeni vyroby ocelovych flexibilnich kabelovych nosiés,
z 95 % uréenych pro vyvoz do Némecka

zahdjeni exportu teleskopickych krytd do Némecka

1999
podil na trhu v Ceské Republice v teleskopickych krytech &ini vice nez 90 %
vyvoz dociluje 30-50 % obratu firmy

2001
zahdjeni vyroby stéragd vodicich ploch obrabécich strojd
prestéhovani vyroby do vlastniho nového vyrobniho zévodu o vyrobni plose
3000 m? V t&chto prostordch mize byt zvySena produkce teleskopickych
krytd na 2000 az 2500 krytd mésiéné. Rovnéz je zde poditdno s podstatnym
zvy3enim produkce stéracd.

zména obchodniho ndzvu spolegnosti na HESTEGO s.r. o.

2003

porizeni CNC centra pro opracovani plechu Trumatic 6000 L véetné
multifunk&niho ovlddaciho systému pro automatizaci Sheet Master 1606

od firmy TRUMPF umoziujiciho 3pickové technologie dérovani, tvéFeni

a laserového fezani

zavedeni systému jakosti CSN EN 1SO 9001 dle certifikace firmy TUV Rheinland
zahdijeni pfipravnych a projektovych praci na rozsiteni vyrobniho zdvodu ve
Vy3kové o dalsich 3200 m? vyrobnich ploch

2005
dokonéeni vystavby Il.etapy vyrobniho zédvodu o 3200 m? vyrobnich ploch
pofizeni CNC centra pro opracovani plechu BYSTRONIC-BYSTAR 3015
pofizeni lakovaci linky IDEAL-LINE
premisténi sidla spolecnosti do Vyskova

zahdijeni aktivni &asti na mezindrodnich strojirenskych veletrzich

Spole&nost vlastni velmi vykonny konstruk&ni software umoZfuijici konstruovéni
v 3D prostfedi. Diky dlouhodobym zkuZenostem v oblasti konstrukce a vyvoje
teleskopickych kryt jsme schopni vyhovét pfedstavém a potfebam i t&ch
nejndro&néjsich zdkaznikd. Firma Gspé3né doplfiuje vlastni vyrobu kooperaénimi
zakdzkami v oblasti zpracovani plechd.

Stiraci systémy

Firma HESTEGO nabizi Fedeni pro stirdni vodicich ploch obrébécich
stroj0.

Pouziti nasich stéracl pispéje k zachovdni presnosti a zvyseni
Zivotnosti vodicich ploch.

Stérace je mozno v zdvislosti na jejich druhu k nosnému profilu
prisroubovat, pfinytovat, pfilepit ¢&i bodové pfivafit.

Standardni stérace vodicich ploch

Nabizime ffi typy stéra&d v délkdch 530 mm a 1000 mm,
v jinych délkach dle individudlniho pozadavku (max. 3 m).
Predpéti stérace je 1 mm. Viechny fFi typy |ze dodat s piedstéragem

z nerezové oceli.
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Rozméry jsou uvedeny v zamontovaném stavu.

Stérade svarované dle vykresu

Vyrdbéii se dle pozadavku z&kaznika na zékladé vykresu.
Pro svafované stérace Ize pouzit profily S14, S18 a S25.
Predpéti stérage je 1 mm. Taktéz Ize pouzit nerezovy pfedstéral.

Stéraée tvarové navulkanizované

Vyrdbi se dle pozadavku z&kaznika na zdkladé vykresu v jakémkoli
technicky proveditelném tvaru. Pro jejich vyrobu je nutné zhotovit formu.
Proto jsou tvarové stérace vhodné pro pravideln& se opakuijici dodavky.
Rovnéz z tohoto divodu doporudujeme objedndvat tyto stéraée po

20 kusech (mensi mnozstvi dodéme za pfiplatek).

Predpéti stérace je 1 mm.

U standardizovanych typu uved'te prosim

typ lidty a pozadovanou délku podet kus

U typu zhotovovanych dle podkladid zdkaznika

vykres stérade  pocet kusd



stérace svafované dle vykresu - ustaveni pfed svafenim roznd provedeni tvarovych stéracd

standardni stérage vodicich ploch stéraé tvarovany navulkanizovany

stiraci systémy ;
s nerezovym ocelovyi
profilem typu DSP

standardni stéraé
stérace typu P s predstéracem

Schematické znézornéni’ﬁrincipu
a postupu vymény stiraciho profilu

1) pruzinova spona, 2) plech krytu, 3) tumeni,
4) stiraci profil, 5) nosny profil, 6) pevny drzdk

Alternativni mozZnosti vzdjemného
vedeni jednotlivych dilo krytu




Stiraci systémy pro teleskopické kryty

Nosné profily z nerezového plechu Nosna lista - profil tazeny zastudena
Pro teleskopické kryty nabizime stiraci systémy s ocelovym profilem Zastudena tazené lidty typu LP, pfip. LPV v délkach 1000 mm
z nerezového plechu typu DSP 8 (rovnéz v provedeni s tlumicem), a 3000 mm, (rovnéz provedeni s lumi¢em v délce 500 mm).

typu DSP 12 a DV 12 v délkach 1000 mm a 3000 mm
(DSP 8 s tlumi¢em pouze 500 mm).
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Stérace L
L12,5 L14 Vyrébéji se v provedeni ze syntetického kauguku s ocelovym
2 zéliskem v délkach 500 mm.
! 5 Vlastnosti vrstvy ze syntetického kauéuku:
z Vynikajici mechanické vlastnosti
~ © Odolnost proti otéru
= 1) b= <
o - Kratkodobd teplotni stélost do 135 °C
Dlouhodobd teplotni stélost do 80 °C
25 Odolnost proti minerdlnim olejim a chladicim kapalindm
7 . . I A
6 - Vybornd odolnost proti mikroorganismdm

5 2 v tloudtkéch patrnych z ndkresu a v délkach 500 mm.
Mozno dodat vyztuzené ocelovym pdskem.

Vlastnosti polyuretanové vrstvy:

® 8 AR Vynikajici mechanické vlastnosti

Odolnost proti otéru
Krétkodobd teplotni stélost do 130 °C

| Lis | L25 o
5 Vyrdbéii se v polyuretanovém provedeni s ocelovym zdliskem
w
25

> - Dlouhodobd teplotni stélost do 90 °C
= 7 Odolnost proti minerdInim olejdm a chladicim kapaliném
Vynikaijici odolnost proti hydrolyze
Vybornd odolnost proti mikroorganismdm
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